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1. OBJETO

1.1 Esta norma determina la longitud minima de acoplamiento y otras dimensiones, en las
campanas de tubos y accesorios de PVC rigido con unién por sellado elastomérico.
2. ALCANCE

2.1 Esta norma se aplica a campana de tubos y accesorios de PVC rigido que se utilicen
en sistemas subterraneos, superficiales o empotrados, para transporte de fluidos a presion.

2.2 Esta norma se aplica a campanas de tubos y accesorios de PVC rigido, usados para la
conduccion de agua a presién hasta temperaturas de 45 C, para usos generales, asi como para el
transporte de agua potable.

2.3 Esta norma no se aplica a los accesorios de PVC rigido ensamblados a partir de tubos.

3. DEFINICIONES

3.1 Para los efectos de esta norma, se adoptan las definiciones contempladas en la NTE INEN 1 333
y las que a continuacion se detallan:

3.1.1 Accesorio ensamblado. Es el accesorio que se obtiene mediante la uniéon con un solvente,
adhesivo o por fusion, de partes de tubos y/o accesorios.

3.1.2 Accesorio inyectado. Es el accesorio que se obtiene mediante el proceso de moldeo por
inyeccion.

3.1.3 Accesorio termoformado. Es el accesorio que se obtiene mediante el proceso de conformacion a
partir de una sola pieza plastica, colocando el material en la cavidad de un molde y sometiéndolo a
calor y esfuerzo.

4. DISPOSICIONES GENERALES

41 El disefio de la campana para la union entre tubos es responsabilidad del fabricante.

4.2 Otras dimensiones de la campana, diferentes a las sefialadas en esta horma, son responsabilidad
del fabricante.

4.3 La longitud minima de acoplamiento, m, ser4 medida desde el final de la canal interna de
alojamiento del cauch.o (a excepcién de los disefios indicados en las figuras 2.c y 2.e) hasta la
mitad del chaflan del fondo de la campana. Ver figura 1, superior. En el caso que no exista
chaflan de fondo, m se debe medir hasta el fondo de la campana. Ver figura 1, inferior.

4.4 El punto desde donde se mide m dependera del disefio de la canal de acuerdo con lo indicado en
la figura 2.

NOTA 1. El valor de m, considera la expansion y contraccién térmica, posible pandeo y factor de seguridad.

(Contintia)
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FIGURA 1. Longitud de acoplamiento, m

[ —
i
| _'_l E—
FIGURA 2. Disefios de alojamientos tipicos
m
% ;:, C
(e
m
]
E /il» C

(© (¢)

5. REQUISITOS
5.1 Requisitos especificos
5.1.1 Longitud minima de acoplamiento, m

5.1.1.1 La longitud minima de acoplamiento, m, para accesorios termoformados y tubos debe
cumplir con los valores dados en la tabla 1 y se obtienen a partir de las siguientes férmulas:

a) Para diametros nominales DE < 280 mm
m > 50 mm + 0,22 DE

b) Para didmetros nominales DE > 280 mm
m>70 mm + 0,15 DE

Donde:

DE = didmetro externo del tubo expresado en mm
(Contintia)
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TABLA 1. Longitud minima de acoplamiento para  accesorios termoformados y tubos

DIAMETRO NOMINAL LONGITUD MINIMA DE
DEL TUBO ACOPLAMIENTO

DN/DE mm
mm

50 61

63 64

75 67

90 70

110 75

125 78

140 81

160 86

180 90

200 94

225 100

250 105

280 112

315 118

355 124

400 130

450 138

500 145

560 154

630 165

DN / DE: Diametro nominal DN correspondiente al didmetro exterior DE

5.1.1.2 La longitud minima de acoplamiento, m, para accesorios inyectados debe cumplir con los
valores establecidos en la norma ISO 2048.

5.1.1.3 La longitud minima de acoplamiento, m, para accesorios ensamblados dependera del
método de fabricacion de la campana (termoformada o inyectada) y cumplira, segun aplique, con los
requisitos de 5.1.1.1 0 5.1.1.2

6. MUESTREO E INSPECCION

6.1 Control interno . Se realizara de acuerdo con lo especificado en el sistema de gestion de la
calidad del fabricante.

6.2 Control externo. La inspeccion debe estar de acuerdo con las disposiciones de la NTE INEN
2 016.

NOTA 2. Para diametros nominales de tubos mayores a 630 mm, la longitud minima de acoplamiento m se calculara con la
férmula dada en 5.1.1.1 b).

(Continda)
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APENDICE Z

Z.1 DOCUMENTOS NORMATIVOS A CONSULTAR

Norma Técnica Ecuatoriana NTE INEN 1 333 Tuberia plastica. Tuberia de cloruro de polivinilo.
Terminologia

Norma Técnica Ecuatoriana NTE INEN 2 016 Tuberia plastica. Tubos y accesorios plasticos.
Muestreo, inspeccioén y recepcién

Norma ISO 2048. Double-socket fittings for unplasticized poly(vinyl

chloride) (PVC-U) pressure pipes with elastic
sealing ring type joints -- Minimum depths of
engagement. Organization for Standardization.
Ginebra, 1990

Z.2 BASES DE ESTUDIO

Norma I1SO 2045 (E) Single sockets for unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U) and chlorinated
poly(vinyl chloride)(PVC-C) pressure pipes with elastic sealing ring type joints. Minimum depths of
engagement. Intemational Organization for Standardization. Ginebra, 1988.

Norma I1SO 4422-3 Pipes and fittings made of unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U) for water

supply - Specifications - Part 3: Fittings and joints. International Organization for Standardization.
Ginebra, 1996.
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INFORMACION COMPLEMENTARIA

Documento: TITULO: TUBERIA PLASTICA. TUBERIA DE PVC RIGIDO Cadigo:
NTE INEN 1331 PARA PRESION. CAMPANAS DE TUBOS Y ACCESORIOS PL 04.02-404
Segunda revision PARA UNION POR SELLADO ELASTOMERICO.
DIMENSIONES.
ORIGINAL: REVISION:
Fecha de iniciacion del estudio: Fecha de aprobacion anterior por Consejo Diredt8@4-08-08

Oficializacion con el Caracter de  Obligatoria
por Acuerdo No. 252 de 1994-09-02
publicado en el Registro Oficial No. 529 de 199419

Fecha de iniciacién del estudio: 2006-01-25

Fechas de consulta publica: de a

Comité TécnicoTubos y Accesorios Plasticos
Fecha de iniciacion: 2006-01-25 Fecha deodacion: 2008-03-13
Integrantes del Comité Técnico:

NOMBRES: INSTITUCION REPRESENTADA:

Lcda. Lorena Ricaurte ASOCIACION ECUATORIANA DE PLASTICOS,
ASEPLAS

Ing. Patricia Larco PLASTICOS RIVAL CIA. LTDA..

Ing. Jaime Yanez AMANCO PLASTIGAMA S.A.

Ing. Jorge Mértola AMANCO PLASTIGAMA S.A.

Ing. Victor Romero ISRARIEGO Cia. Ltda.

Ing. Fernando Balarezo HOLVIPLAS

Ing. Pilar Vera POLIMALLA

Ing. Gonzalo Calisto EMAAP QUITO

Ing. Sylvana Guevara TIGRE ECUADOR S.A.

Ing. Lucia Cabrera (Secretaria Técnica) INEN CUENCA

Otros tramites#* La NTE INEN 1 3311994 (Primera Revisiongin ningin cambio en su contenido fue
DESREGULARIZADA, pasando deOBLIGATORIA a VOLUNTARIA, segun Acuerdo
Ministerial No. 235 de 1998-05-04 publicado efRebistro Oficial No. 321 del 1998-05-20.

Esta NTE INEN 1 331:2010 (Segunda Revision), rdamapa la NTE INEN 1 331:1994 (Primera Revision)

El Directorio del INEN aprobd este proyecto de n@en sesién de 2010-03-26

Oficializada como: Voluntaria Por Resolucion No. 027-2010 de 2010-04-02
Registro Oficial No. 211 de 2010-06-10
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